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Ma vision du design s’apparente a une equation : il s’agit de trouver les bons facteurs pour obtenir de beaux résultat.
L’idéation ne consiste pas seulement a inventer, mais a relier des €léments existants pour en dévoiler le sens.

Au sommaire

1 - Le procédé comme matiere d’expression

« Résonance Forgé » — Du cold forging a I'expression artistique
« Fluminium » — Du flux de matiere a I'esthétique harmonisée
« lllusion » — Le procédé faconne le regard porté sur les détails

2 - L'éco-conception comme substance créative
« Boiltier éco-concu » — L’équilibre entre matiere juste, fonction et ergonomie

« Coiffe éco-concue » — La durabilité circulaire



Resonance Forgé

En 2025, il m’a été confié la création d’'une collection de décors destinés

a mettre en lumiére les procédés de mise en forme de 'alumi

nium du groupe

Pochet. Pour cette piéce, le cold forging était la contrainte : je me suis donc
imprégné du procéde, de ses étapes de mise en forme et de

de co0t afin d'imaginer un décor capable de traduire 'instant
et la vibration qu’il imprime dans le métal. Chaque frappe affi

ses contraintes
d’'un impact
ne la surface,

enrichit la matiére et construit progressivement le motif, faisant émerger la

forme par la répétition du mouvement.
Une fluidité paradoxalement figée dans I'aluminium, illustrant
comme une Véritable expression esthetique.
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QUALIPAC

le cold forging

Inspiration

I'impact, la vibration qui se propage, résonance, I'onde qui sculpte, la maitrise du geste, la poesie de I'instant figé, la beauté du mouvement figé

Tom Dixon - Applique

Extrait des recherches : études

Schéma process de frappe a froid (cold forging)
lllustration de principe

Mati

<«—— Matrice —» )

Matiére

Chargement Formage complet

Etapes intermédiaires
si pieces profondes

Intention sémantique

«L’impact devient résonance, la résonance fagconne la matiere»

Propagation
de I'impact

Outil

Akl\/latiére frappée

Impact

Vue latérale
profondeur constante

Zaha Hadid - “Ripple Table”

Zaha Hadid - “Ripple Table”

géomeétriques et simulations d’ondes forgées

Base de travalil
Boitier maquillage « Audace »

Reprise en usinage
si pieces complexes
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Surface decor
boitier maquillage «Audace»

Ondulations
a profondeur régressive

Ondulations a profondeur

constante

Le

Recherche graphique

()

Onde intensité 2 Onde intensité 4

voire supprime les reprises en usinage.

profil arrondi des ondulations diminue

Moins de profondeur
= moins de passage d’outil

Vue latérale
profondeur régressive

- Intensité des ondes et composition

Onde intensité 6

Onde intensité 8 Onde intensité 10

Onde 1 frappe Ondes 2 frappes

Ondes 3 frappes Ondes 4 frappes

CoUt de fabrication
Faible
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CoUt de fabrication
Elevé

Composition
3 frappes

Composition
2 frappes

Composition
5 frappes

Composition
4 frappes

Composition sur boitier

Le nombre de frappes nécessaire po

ur obtenir 'effet onde liquide déterminera la composition

1 frappe 2 frappes

3 frappes 4 frappes

Matérialisation




Fluminium
[Im’a été confié la conceq

tels que I'injection alum

était de mettre en vale
traduisant leurs spécific
permis d’articuler innoyv

qualités propres a chaq

©

Inspiration

I’énergie, la fluidité, le mouvement, la matiere, le contrdle, la structure, la beauté du flux organisé

fauteuil Raviolo - Arad Ron Textile studies - Hella Jongerius

Vase Gaetano Pesce 1996

Matérialisation
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Project

[llusion - Coiffe en fabrication additive
Collection Unlimited (2018-2023)

Pour la seconde édition de la collection Unlimited (coiffes en fabrication additive), j'ai souhaité
dépasser la simple démonstration formelle et explorer les possibilités créatives propres a cette
technologie. J’ai choisi d’aborder lillusion d’optique dans une dimension tridimensionnelle, en
transformant un motif linéaire en expérience visuelle et spatiale. Cet axe m’a permis d’articuler
forme, perception et construction numérique, afin de concevoir une coiffe monobloc ajourée qui
devient la démonstration directe des capacités de I'impression 3D

®

QUALIPAC

Inspiration

Lignes, densités, orientations, répétitions et contrastes modifient la maniere dont le cerveau reconstruit le réel.
Cette sélection d’ceuvres et d’illusions explore les mécanismes perceptifs qui ont inspiré le projet lllusion.

lllusion de Mdller Lyer - Franz MUer Lyer (1889)

lllusion de rotation (Peripheral Drift)
Akiyoshi Kitaoka,
d’aprés Pinna & Brelstaff, 1998

[llusion de grille de Hermann
Ludimar Hermann, 1870

[llusion vibratoire radiale
Akiyoshi Kitaoka, 2000)

[llusion de Hering
Ewald Hering, 1861

Study for Shuttle
Bridget Riley, 1964

Metamorphosis Il (extrait)

Form Research - Issue 5
M.C. Escher, 1939-1940

Haridal Studio™, 2010

Tlinko
Victor Vasarely, 1955

The Soto Sphere (Esfera Caracas)
Jesus Rafael Soto, 1996

Cube de Paris
Jesus Rafael Soto, 1990

CEuvre éphémere, Parc de la Villette
Felice Varini, 2015

Extrait des recherches : exploration du principe d’illusion optique

Schéma du mécanisme d'illusion
d’optique dans le cerveau

lllusions de mouvement lllusions cognitives / interprétatives

e Ambiguité figure / fond

e Reconstruction mentale
| (complétion, volume percu)

\/ e Perception de profondeur

Contraste de luminance ;

Asymétrie de luminance

Densité spatiale o

Micro-saccades + périphérie visuelle ®

L'oeil mesure
. ) . juste
lllusions géométriques . . .

Orientation des lignes llusions physiologiques
Perspective forcée i e Suppression latérale (Hermann Grid)
Continuité illusoire ! e /llusions consécutives (after-effects)

v
Intersections angulaires
Cerveau gauche a4 “a Cerveau droit

Analyse, logique, géométrie

Complétion logique ®

Analyse des angles (biais géomeétriques) ®
Simplification / regles perceptuelles o
Traitement linéaire des contrastes ®
Lecture analytique de la structure e

= Il cherche a rendre cohérent

Le cerveau réinterprete Perception globale, profondeur, mouvement

‘ e [ ecture globale instantanée

e [nterprétation de profondeur

| e Ambiguité figure / fond

v e Sensibilité au rythme et a la densité
e Projection de mouvement

L'interaction des hémispheres o
¢ Influence émotionnelle du contraste / couleur

crée l'illusion '
= |l cherche a donner du sens visuel.

Base de travail : Flacon Rubis 50ml collection Pochet

Exploration du principe d’illusion optique

«La ligne et la courbe constituent le substrat du phénomeéne optique. Leurs caractéristiques : répétition, variation d’épaisseur, fréquence, distance,
direction, angle, agencement, asymétrie/symétrie, continuité ou fragmentation, et décalage de phase, superposition,
Ainsi modulées, les lignes induisent un écart entre ce que I'ceil mesure et ce que le cerveau interprete, rendant visible une profondeur inexistante. »
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Sélection de forme: Le cube semble la géométrie la plus adéquate

La forme cubique constitue le support optimal pour accueillir une illusion optique fondée sur I'orientation
et la densité de ligne. Ses surfaces planes garantissent une lecture homogene du motif, sans distorsion
involontaire, tout en permettant une perception globale de I'objet. Cette géométrie simple permet de
contréler précisément les effets d'illusion indépendamment des effets parasites liés a la courbure.

Pour une premiére approche tridimensionnelle d’un effet optique innovant, le cube constitue également
le meilleur compromis : conceptualiser une illusion en 2D est déja complexe, la transposer sur un volume
I'est davantage. Le cube simplifie cette transition en offrant des surfaces planes et perpendiculaires,
permettant d’aborder la tridimensionnalité sans augmenter inutilement la complexité perceptive.

La planéité facilite aussi la construction numérique : la génération, I'édition et la variation des lignes se
font sans recalcul volumique complexe. Les répétitions paramétriques restent Iégéres en puissance
machine et leur manipulation en CAQO est fluide, puisqu’elles s’appliquent directement sur des surfaces
orthogonales plutdt que sur des géométries courbes nécessitant des déformations adaptatives.

Enfin, cette forme offre un prolongement naturel vers le flacon : le volume devient monolithique, lisible, et
la coiffe n’est plus pergue comme un élément rapporté mais comme la continuité d’un ensemble unique

et cohérent.

Application du principe d’illusion optique tridimensionnel

Matérialisation
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Project

Palette de maquillage eco-congu

Un de mes premiers projets au sein du Groupe Pochet consistait a repenser la

construction d’un boitier maquillage en réduisant son impact environnemental.

L'approche s’est structurée autour de la minimisation de matiere, de la

dissociabilité des composants, de l'intégration native de la recharge et d’'une

modularité possible, afin de proposer un produit plus responsable et durable,

tout en conservant un niveau premium et une industrialisation viable.

g
QUALIPAC LUXE PACK
IN GREEN 2018

e Objectif

Synthése du projet

Concevoir un bottier maquillage rechargeable et optimisé en matiére, intégrant des principes de séparabilité, de finesse et de modularité, tout en conservant une expression

premium conforme aux codes du luxe

e Améliorations apportées

- Recharge ergonomique

- Composants séparables pour recyclage

- Optimisation de matiere et juste quantité de plastique

- Finesse percgue et élégance visuelle

- Modularité (formats et recharges évolutives)

Marketing

Proposer un concept éco-congu
candidat au Luxe Pack in Green 2018

Concevoir un boftier pergu comme
responsable et durable

Répondre aux exigences de la
Directive 2008/98/EC

Garantir fonctionnalité, usage fluide
et manipulation intuitive

Maintenir une expression esthétique
conforme aux codes du luxe

Proposer une solution rentable,
industrialisable et pérenne

e Mes contributions directes

- Analyse des benchmarks et des pratiques marché

- Identification des usages spécifiques liés a la recharge

- Conception mécanique et cinématique

- Développement CAO jusqu’au démonstrateur fonctionnel
- Prototypage 3D pour validation esthétique et fonctionnelle

- Direction de la cohérence esthétique finale

Synthése de cheminement

Inspiration

Séparabilité

Durabilité

La juste quantité

Matiere recyclable

¢ Finalité du projet
- Produit breveté

- Produit industrialisé

- Commercialisation via Rikha
(Japon, 45 000 ex)

- Récompense LuxePack
In Green 2018

Finesse

Mécanisme

Modularité

Rechargeabilité

Usage / Ergonomie

Finesse, modularité, rechargeabilité, adaptabilité, évolution, mise a jour, changement

Boitier Meteorite Guerlain

Boitier maquillage Shiseido

Joe Colomb tube chair 1969

Téléphone mobile modulaire

[llustration du concept : principe, usage, ergonomie, volume
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Rough de principe : volume, usage ,technique

Boitier issue de moules proto

Largeur définit
par 'applicateur

Matérialisation

Maquette : iterations, technique, ergonomie, volume

Maquette : iterations - validation technique

Rikha Feeling palette / vendue au Japon : 45 000 ex / prix conso boitier : 41,58 euros / Prix conso godet : 12,47euros.
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Coiffe de parfum eco-congu

Aprés une premiére initiative réussie d’éco-conception sur un boitier de maquillage,
jai poursuivi cette démarche en repensant intégralement la construction d’'une
coiffe de parfum a fermeture magnétique. J’ai congu un systeme d’assemblage sans
colle, permettant un démontage rapide sur les lignes de tri a 'aide d’un outil dédié.
Chaque composant peut ainsi étre séparé, rendant la coiffe 100 % recyclable tout en
préservant la qualité percue et les codes esthétiques du luxe.

®

QUALIPAC

¢ Objectif

Syntheése

du projet

Concevoir un systeme mécanique permettant de désassembler une coiffe de parfum avec fermeture magnétique afin de recycler individuellement tous les composants

qui la constituent.

e Améliorations apportées

- Assemblage sans colle, en ligne ou en boutique

- Mécanisme de désassemblage dédié aux lignes de tri

- Fin de vie optimisée : zéro déchet
- Systeme mécanique entierement invisible

- Forte personnalisation possible

Marketing

Démontrer, a travers un nouveau concept,
gue nous sommes acteurs du luxe
responsable en prolongeant le succés de
la palette maquillage éco-concue.

RSE

Les packagings a fort impact
environnemental contiennent des aimants.
Aucun procédé industriel ne permet
aujourd’hui de recycler ces aimants.

Les coiffes de parfum magnétiques
integrent par ailleurs un lest en acier.

* Mes contribu

tions directes

- Analyse des benchmarks et des pratiques marché

- Identification des usages spécifiques liés au démontage

- Conception mécanique et cinématique du systeme

- Développement CAO jusqu’au démonstrateur fonctionnel

- Prototypage 3D

Synthese de

Substitution des fonctions

et validation fonctionnelle

cheminement

Recyclabilité

Durabilité

magnétiques

Inspiration

¢ Finalité du projet
- Produit breveté
- Produit industrialisé

- Brevet valorisé au sein
de Guerlain L'Art et la Matiére

Systeme d’assemblage
sans colle

Systéme de désassemblage
non destructeur

Personnalisation

Clipser, serrer, coincer, glisser, positionner, moduler, masquer, habiller, intuitivité

[llustration du concept : principe technique, cinématique, ergonomie
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Matérialisation

Matiere recyclable/ recylée



Merci pour votre temps

J’'espére que vous avez apprécié parcourir mon portfolio. Les projets présentés ici ne sont qu’un
extrait de mon travail, et je serais ravi d’avoir 'opportunité de vous en montrer davantage.

& C) in’

Portfolio Instagram Linkedin
alimelhassain.wixsite.com/monfolio @al.ssain linkedin.com/in/alim-el-hassain

Alim El hassain, 37 ans. Actuellement concepteur-designer au sein du service Innovation chez Groupe Pochet (Qualipac) depuis 8 ans.
Localisation : France - 93400 Saint Ouen sur Seine / Mail : alimelhassain@gmail.com / Tél : 06 46 59 32 92


http://www.linkedin.com/in/alim-el-hassain-965938b6
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